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La presente invention concerne un nouveau materiau pour 
le renforceraent d« articles stratifies, son procedg de fabrica- 
tion , le dispositif pour la mise en oeuvre de ce proc4de ainsi 
que les articles stratifies obtenus. 

On connait d6ja des matSriaux pour le renforcement des ar- 
ticles stratifies qui sent constitues par une on plusieurs cou- 
ches tubulaires textiles entourant un Element interne continu 
a base d'une matiere compatible avec les resines normalement 
utilis6es pour la fabrication d'articles stratifies. C'est ain- 
si que le brevet franpais 1 2l6 393 d^crit un materiau pour le 
renforcement d'articles stratifi4s compose de plusieurs couches de 
tissu ou de feutres en fibres de verre entourant un noyau cen- 
tral • 

Le brevet fran«;ais 2 032 680 decrit un ilgment de structure 
composite constitu4 par un noyau d'appui de structure cellulaire 
et de forme allongee envelopp^ d'un tube de matiSre tress^e, en 
fibres de verre, noyi dans une rislne synth4tique. 

Dans son brevet frangais 77 03 537, la Demanderesse a elle- 
mgme d4crit un materiau pour le renforcement d' articles stratifies 
du type comportant une gaine tubulaire textile recouvrant un ele- 
ment interne continu, cette gaine tubulaire textile etant cons- 
titute par une tresse comportant d'une part deux series de fxls 
entrecroises disposes en biais et d- autre part une serie de fxls 
longitudinaux maintenus par les flls disposes en biais et dispo- 
ses paralieiement aux generatrices de la gaine. 

Or la Demanderesse a constate qu'il etait preferable, 
pour certaines applications necessitant par example une adapta- 
tion du materiau de renforcement a des structures presentant des 
parties courbees. de disposer de materiaux dans lesquels les fils 
longitudinaux ne sont pas maintenus par les fils disposSs en biais 
™ais presentent une aptitude plus grande «u glissement longitu- 
dinal sans toutefois se dtplacer lattralement dans les couches 

qui I'entourent. 

La presente invention a done pour objet un materiau pour 
le renforcement d- articles stratifies qui comporte, interposes 
librement entre un element interne continu plein ou 
creux et une gaine tubulaire textile tressee, des fils longitu- 
dinaux disposes paralieiement aux generatrices de 1- element xn- 

terne. , 
Selon un mode de realisation prefere de 1- invention, 1 e- 
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lement interne continu est lui-meme recouvert d*ime gaine tubu- 
laire textile tressee et les fils longitudinaux sont interposes 
librement entre deux gaines textiles tressees. 

Selon une caracter is tique particuliere de 1' invention, 1» ele- 
ment interne continu est souple a base d»une matiere compatible 
a\rec les resines normalement utilisees pour la fabrication d' ar- 
ticles stratifies et est choisi parmi les mousses synthetiques 
expansees, les feutres expanses, les non-tisses ou tout autre 
element souple non susceptible d'etre detruit par la resine. 

Selon une autre caracter is tique de 1* invention, 1* element in- 
terne continu est rigide. 

Les fils constituant la ou les gaines tubulaires textiles 
tressees et les fils longitudinaux sont des fils de verre. 

9 

Selon une caracteris tique preferee de 1» invention, les fils 
15 constituant la ou les gaines tubulaires textiles tressees sont 
des fils de verre et les fils longitudinaux sont choisis parmi 
les fils a module eleve d* elasticity et plus particuliereraent 
parmi les fils de bore, de carbone, de sllice et de polyamide 
aromatique. 

Le precede de fabrication du materiau selon 1' invention con- 
siste a entourer un element interne continu, plein ou creux, 
eventuellement recouvert d'xine gaine tubulaire textile tressee, 
d»un faisceau de fils longitudinaux, tous paralleles aux gene- 
ratrices de 1' element interne tout en effectuant une operation 
de tressage d*une gaine tubulaire textile tressee entourant 
les dits fils longitudinaux, 

L»etape la plus delicate de ce precede de fabrication est 
constituee par la mise en place et le maintien en position du 
faisceau de fils longitudinaux autour de 1' element interne con- 
tinu, pendant que I'on effectue 1« operation de tressage de la 
gaine exterieure. 

L« invention a done egalement pour objet un dispositif pour la 
mise en oeuvre du precede selon 1' invention, du type censtitue par 
une machine a tresser equipee d»un orifice central permettant 
d'effectuer le tressage autour d»un element continu, et qui com- 
port e au mo ins un meyen de repartition des fils longitudinaux des- 
tines a etre pris en sandwich entre 1* element continu et la tresse 
en cours de fabrication, qui est censtitue par une platine pour- 
vue d'une ou plusieurs series de trous concentriques a un orifice 



3 2462266 

central permettant le passage de 1« element continu, la ou les di- 
tes plaques etant disposees perpendiculairement a l*axe dudit element, 

L'invention conceme egalement les articles stratifies ren- 
forces par le raateriau selon 1» invention. 
5 Elle concerne plus particulierement , quand 1* element con- 

tinu est \xn element souple revetu d'une gaine textile tressee, 
les cadres de raquettes de tennis renforces par le materiau se- 
lon 1» invention. 

Cette application est particulierement interessante car il 

lO est possible, en raison de la souplesse de 1» element continu, de 
conrormer le materiau selon 1« invention pour le placer dans le 
raoule de la raquette , ceci avec un minimum de plis de la couche 
exterieure puisque cette couclie est constituee d'une tresse tex- 
tile, 6minemment deforraable. Les flls longitudinaux constituant 

15 1' armature du cadre de la raquette sent maintenus par les tresses 
de fagon assez relSchee pour glisser longitudinalement et s»a- 
dapter ainsi aux courbures du cadre sans toutefois se deplacer la- 
teralement de fa^on dommageable a la r4sistance de la raquette. 

La presente invention sera mleux comprise d'ailleurs et ses 

20 avantages ressortiront mieux de la description qui suit du dispo- 
sitif selon 1« invention, a I'aide du dessin scbematique annexe 
dans lequel : 

Figure 1 est lane vue d'un mode de realisation du materiau 
selon !• invention ; 
25 Figure 2 est vaie vue tres schematique d^une installation de 

tressage equipee de deux moyens de repartition selon 1' invention ; 

Figure 3 est une vue de detail de l*im de ces moyens de re- 
partition. 

Selon le mode de realisation represents a la figure 1, le 
30 materiau pour renforcement d» articles stratifies selon 1« inven- 
tion est constitue d»un element cylindrique continu d'une 
gaine textile tressee 3, d'une serie de fils longitudinaux 4 et 
d*une gaine textile tressee 5.- 

Dans 1» installation de tressage representee a la figure 2, 
35 6^ designe le cantre supportant les bobines 2 d» alimentation en 
fils 6 une plancbe a oeillet ou peigne de type connu en soi, 
9 le moyen de repartition des fils longitudinaux selon 1' inven- 
tion et 11 les bobines d ' alimentation en fils 12^ permettant d»ef- 
fectuer le tressage de la gaine 5.- 
/^Q Le moyen de repartition 9 selon 1» invention est represents 




4 

2462266 

en detail a la figure 3* H s*agit d'une platine circulaire en ma- 
teriau rigide (acier par exemple) pourvue de deux series de 
trous IJ^ concentriques a un oriTice central Poiir la comraodi- 

te du dessin seules deux series de trous cencentriques ont ete 
5 representees mais il est bien entendu que le nombre de trous va- 
rie selon le nombre et la densi.te des fils longitudinaux a inse- 
rer entre 1' element continu 2-3 eb la tresse 5* 

Le precede de fabrication du materiau pour renforcement 
d' articles stratifies selon 1 ' invention va maintenant etre de- 
lO crit en detail. 

Les fils 4^ provenant des bobines 7, supportees par le can- 
tre 6^ passent de fa^on connue en soi, au travers des dents du 
peigne II s'agit de fils de verre sans torsion, titrant au 
total 105 OOO tex« II potirrait egalement s*ag±r de fils a module 
15 eleve d'elasticite tels que des fils de bore, de carbone, de s±- 
lice ou de poly amide aromatique. 

Apres leur passage au travers des dents du peigne 8, les 
fils j4 sont introduits dans les trous 13 du moyen de reparti- 
tion selon 1» invention 9a, et un element interne continu 2^ est 
20 introduit simultanement dans 1» orifice central l4 du moyen de 
repartition 9a . 

L' element interne continu 2^ peut etre constitue d'un ele- 
ment souple, a base d'line matiere compatible avec les resines 
normalement utilisees pour la fabrication des articles strati- 
25 fies, telle qu*\me mousse syntbetique expansee, un non-tisse ou 
autre. II peut etre egalement constitue d'lm tube rigide. 

Si 1 ' on desire obtenir le materiau represents a la figure 
1, 1' element interne continu _2 est reconvert, avant son intro- 
duction dans 1' orifice central l4 du moyen de repartition 9a 
30 d'vine gaine tubulaire textile tressee qui est une tresse clas- 
sique comportant deux nappes se croisant a 45** et constituee de 
fils de verre retordus d*im titre global de 52 000 tex. 

La disposition parallele des fils longitudinaux autotir 
de 1' element interne continu 2^, eventuellement recouvert de la 
35 gaine tubulaire textile tressee 3.*an^orcee par le passage de 

1 'ensemble fils longitudinaux-element interne au travers du pre- 
mier moyen de repartition 9a ,est assuree par un second passage 
des fils longitudinaux et de 1' element interne continu 2^ au 
travers re^pectivement des trous concentriques I3 et de I'ori- 
40 fice central l4 d'un deuxieme moyen de repartition 9b en tout 
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point similaire au premier moyen de repartition 9a_. 

L' operation de tressage de la gaine tubulaire 2 enserrant 
les fils longitudxnaux 4 est realises immediateTnent au-dessus de 
ce deuxieme moyen de repartition 9b. Le tressage est realise a 
5 partir des fils 12^ provenant des bobines 11,. La tresse 5. obtenue 
est une tresse classique comportant deux nappes se croisant a 
45 et constituee de Tils de verre retordus d»un titre global de 
52 000 tex. 

A la sortie de 1 • installation representee a la figure 2, 
10 on recupere le materiau pour renforcement d» articles stratifies 
represente a la figure 1, dans lequel les fils longitudinaux ^ 
sont interposes librement entre les gaines textiles tressees 2 
et 5, et disposes parallelement aux generatrices de 1» element 
cylindrique continu 2 que recouvre la gaine 2* 
15 Comme il va de soi et comme il ressort de ce qui precede, 

la presente invention ne se limite pas au seul mode de realisa- 
tion d6crit ci-dessus a titre d'exemple ; elle en embrasse, au 
contraire, toutes les variantes d' execution quels que soient no- 
tamment le nombre de moyens de repartition des fils longitudi- 
20 naux, le titre de ces fils ainsi que le titre des fils consti- 
tuant la ou les gaines textiles tressees. 
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- REVENDICATIONS - 

1 - Materiau pour le renrorcement d* articles stratifies, ca- 
racterise en ce qu*il comporte, interposes libreraent entre un 
element interne continu plein on creux et xine gaine tubulaire 

5 textile tressee^ des fils longitudinaux disposes parall element 
aux generatrices de 1* element interne. 

2 - Materiau selon la revendication 1, caracterise en ce 

que 1* element interne continu est lui-meme reconvert d'une ^aine 
tubulaire textile tressee et les Tils lonsitudinaux sont inter- 
lO poses librement entre deux gaines textiles tressees. 

3 - Materiau selon les revendications 1 et 2 , caracterise 
en ce que 1* element interne continu est souple, a base d*une 
matiere compatible avec les reslnes normalement utilisees- pour 
la fabrication d* articles stratifies et est choisi parmi les 

15 mousses synthetiques expansees, les feutres expanses, les non- 

tisses ou tout autre element souple non susceptible d'etre detruit 
par la resine. 

4 - Materiau selon les revendications 1 et 2, caracterise en 
ce que 1* element interne continu plein ou creux est rlgide. 

20 5 Materiau selon l*iuie quelconque des revendications 1 a 

4, caracterise en ce que les fils constituant la ou les gaines 
tubulaires textiles tressees et les fils longitudinaux sont des 
fils de verre» 

6 - Materiau selon I'une quelconque des revendications 1 a 
25 4, caracterise en ce que les fils constituant la ou les gaines 
tubulaires textiles tressees sont des fils de verre et les fils 
longitudinaux sont choisis parmi les fils a module eleve d* elas- 
ticity et plus particulierement parmi les fils de bore, de car- 
bone, de silice et de polyamide aroroatique* 
30 7 - Precede de fabrication du materiau selon l*tuie quelconque 

des revendications 1 a 6, caracterise en ce qu*il consiste a 
entourer un element interne continu plein ou creiix, eventuelle- 
ment reconvert d*une gaine tubulaire textile tressee, d»un fais- 
ceau de fils longitudinaux, tous paralleles aux generatrices de 
35 1* element interne, tout en effectuant une operation de tressage 
d'une gaine tubulaire textile tressee entourant les dits fils 
1 ongi t udinaux • 

8 - Dispositif pour la mise en oeuvre du procede de fabrication 
selon la revendication 7, du type constitue par une machine a 
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laroswerequipee d'un orifice central permettant cPeffectuer le 
tressage autour d'un element continu, caracterise en ce qu'il 
coraporte au moins un moyen de repartition des fils longitudinaux 
destines a etre pris en sandwich entre 1* element continu et la 
5 tresse en cours de fabrication, qui est constitue par une plati- 
ne pourvue d'une ou plusieurs series de trous concentr iques a 
un orifice central permettant le passage de 1' element continu, 
la ou les dites platlnes etant disposees perpendiculairement a 
1 ' axe dudit element continu. 
10 9 - Application du materiau selon I'une quelconque des re- 

vendications 1 a 6 au renforcement d* articles stratifies. 

10 - Application du materiau selon I'une quelconque des 
revendications 1, 2, 3i 5 et 6 au renforcement des cadres pour 
raquettes de tennis. 




